SOPREMA

Produktbeschreibung:

Die SOPREMA Vapro Carbon ist eine extrem
hochwertige, wurzelfeste
Elastomerbitumenschweissbahn mit einem
einzigartig geringen Auswaschverhalten und
leichtem Oberflachenschutz aus einer UV
strahlungsabweisenden Bestreuung. Sie ist
ausgestattet mit einer extrem hochreissfesten und
dehnfahigen Kombinationstragereinlage
KTP,oberseitig Schiefer natur, unterseitig mit einer
leicht abflammbaren PP-Folie.

Einsatzgebiet

Abdichtung fur hohe Anspriiche, bei extensiv
Begriinung, unter schweren Nutzbeldgen oder fur
frei bewitterte Flachen, Nacktdacher.

Die SOPREMA Vapro Carbon wird als Oberlage in
den SOPREMA Systemaufbauten nach den
Technischen Regeln sowie den
Herstellervorschriften ausschliesslich im
Schweissverfahren eingesetzt.

Verarbeitung

Die Elastomerbitumenschweissbahn wird mit
Quernahtversatz mit einem geeigneten Brenner
parallel und im Lagenversatz zur ersten
Abdichtungslage vollflachig auf die Unterlage
aufgeschweisst. Die Langs- und
Quernahtuberdeckung betragt mind. 10 cm. Im T-
Stossbereich sollte die unterdeckende Bahn mit
einem Schragschnitt versehen werden. Wir
empfehlen zur Verlegung der Bahn die Verwendung
eines Wickelkerns und eines Rollenziehers

Lieferform
Rollen a 5 m x 1m/ 30,00kg/Rolle
Euro-Palette a 24 Rollen a 120m?2

Lénge Breite Dicke kg/mz2
(m) (m) (mm)
5,00 1,00 5,20 6,00
Unterseite

leicht abflammbare Polypropylenfolie

Oberseite

UV-strahlungsabweisende Bestreuung:
Schiefer Carbon, bestreuungsfreie
Nahttberdeckung

SOPREMA VAPRO CARBON

Lagerung, Transport & Haltbarkeit

Die Lagerung der Rollen muss stehend auf einem
ebenen Untergrund erfolgen. Die Paletten dirfen
nicht Gbereinander gelagert werden! Fir die Dauer
der Lagerung vor Sonneneinstrahlung, Hitze und
Feuchtigkeit (Regen, Schnee, usw.) schiitzen.
Waéhrend der kalten Jahreszeit ist das Material vor
der Verarbeitung mind. 12 Stunden bei >+5°C zu
lagern.

Hersteller/Werk
SOPREMA GmbH
Mammutfeld 1
56479 Oberrossbach

Hinweise

Beim Umgang mit der offenen Flamme sind die
gultigen Vorschriften zu beachten. Wir empfehlen
die Verwendung eines Wickelkerns zur Ausiibung
eines gleichmassigen Anpressdrucks bei der
Verarbeitung, Eckschragschnitte bei T-Stdssen. Die
Angaben in diesem Datenblatt sind gultig fir das
entsprechende, von der Soprema AG ausgelieferte
Produkt. Bitte beriicksichtigen Sie, dass die
Angaben in anderen Landern davon abweichen
kénnen.

Die vorstehenden Angaben, insbesondere die
Empfehlungen fur die Verarbeitung und Verwendung
unserer Produkte, beruhen auf unseren Kenntnissen
und Erfahrungen und dem Stand der Technik.
Anwendungstechnische Beratungen erfolgen nach
bestem Wissen. Die verschiedenartigen
Anforderungen am Objekt unter den
unterschiedlichsten Arbeitsbedingungen machen
jedoch eine Prifung auf Eignung durch den
Verarbeiter notwendig. Anderungen, die dem
technischen Fortschritt oder der Verbesserung
unserer Produkte dienen, bleiben vorbehalte.
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SOPREMA

Technische Daten

SOPREMA VAPRO CARBON

Kennwert bzw. Eigenschaft | Norm
Sichtbare Méangel keine EN 1850-1
Léange 5,00 m EN 1848-1
Breite 1,00 m EN 1848-1
Dicke 5,20 mm EN 1849-1
Geradheit <20 mm/10m EN 1849-1
Flachenbezogene Masse NPD? EN 1849-1
Wasserdichtheit 600 kPa/24h EN 1928
Brandverhalten Klasse E EN 13501-1
Verhalten bei Beanspruchung Systemprifung Broof (t1)*** ENV 1187
durch Feuer von aussen
Wiederstand gegen Bestanden EN 13948
Durchwurzelung
Zug Dehnungsverhalten 1800N/50mm EN 12311-1
:Hochstzugkraft [Angs
Zug Dehnungsverhalten: 1450N/50mm EN 12311-1
Hochstzugkraft quer
Zug-Dehnungsverhalten: 42 % EN 12311-1
Hochstzugkraftdehnung langs
und quer
Belastungsklasse gering HSR/UMTEC
Freisetzung <0,3 Mg/m2 CEN/TS

16637-2 :2014

Kaltbiegeverhalten <-40°C EN 1109
Warmestandfestigkeit 2150°C EN 1110
Bestreuungshaftung <20% EN 12039
Wasserdampfdurchgang 250%x**
Anwendungsgruppe Al/A2/A3/B1.1 SIA 281

* = +/- 5% ** = +/- 20%

** Systemprufung auf versch. Unterlagen, Dokumente werden separat zur Verfigung gestellt.
*+*x= Der Wasserdampfdurchdrang ist nicht Bestandteil der Qualitatskontrolle. Der vorgeschlagene
Rechenwert entspricht den Angaben aus der Literatur.

1 Prufergebnisse der labortechnischen Untersuchung

Die angegebenen Werte sind statistisch ermittelt und kdnnen Toleranzen aufweisen.

2 NPD: No Performance Determined, keine Leistung festgestellt (keine Produktanforderung)
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