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SOPREMA

Produktbeschreibung:

Alsan 930 F ist ein zweikomponentiges,
pigmentiertes Epoxidharz, welches universell fur
Verlaufbeschichtungen, Einstreubelage und
Deckversiegelungen eingesetzt wird.

Einsatzgebiet

Alsan 930 F wird, zusammen mit Alsan EP
Grundierungen, fir mechanisch, chemisch und
optisch hochwertige Oberflachenschutzsysteme auf
zementdsen Untergriinden eingesetzt. Alsan 930 F
eignet sich fur Verlaufbeschichtungen, Einstreu-
beldge und Deckversiegelungen.

Eigenschaften

zéhhart

selbstverlaufend

hoch fillbar mit Quarzsand, bis 100 %
hohe Farbtonkonstanz

sehr gute chemische Bestandigkeit
sehr gute mechanische Eigenschaften
hohe Abriebfestigkeit

physiologisch unbedenklich nach
Aushéartung

e nonylphenolfrei

Verarbeitungsbedingungen

Alsan EPOX 930 F
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Temperatur Untergrund | min. 10°C bis max.
30°C

Temperatur Material 15°C — 25°C

Relative Luftfeuchtigkeit | max. 85%
(>23°C)

Relative Luftfeuchtigkeit | max. 75%
(10°C)

Die Untergrundtemperatur muss wahrend der
Verarbeitung und Aushartung mindestens 3°C Uber
dem Taupunkt liegen.

Verarbeitung

1 Bitte beachten Sie unser ,Merkblatt 101
Untergriinde vorbereiten®

Vorbereiten des Untergrundes: Der Untergrund ist
so vorzubereiten, dass dieser tragfahig, trocken und
frei von haftungsmindernden Bestandteilen ist.! 2

Je nach Beschaffenheit ist der Untergrund durch
eine Grundierung und/oder Kratzspachtelung mit
Alsan EP Grundierungen porenfrei vorzubereiten
und leicht mit Quarzsand abzustreuen.

Mischen:

Der Harter (Alsan 930 F, Komp. B) wird
entsprechend dem Mischungsverhéltnis dem Harz
(Alsan 930 F, Komp. A) zugegeben und mit einem
langsam laufenden Ruhrwerk (300 - 400 U/min) ca.
3 Minuten sorgféltig miteinander vermischt, bis eine
homogene Mischung vorliegt. Das angerihrte
Material in ein anderes Gefass umfillen (umtopfen)
und nochmals griindlich mischen (nicht aus dem
Liefergebinde verarbeiten). Fillstoffe sind erst nach
dem Mischen homogen einzurtihren. Alsan 930 F
kann mit getrocknetem, temperierten Quarzsand
der Kérnung @ 0,08 - 0,25 mm, im entsprechenden
Verhaltnis nach Gewicht, zusatzlich gefillt werden.
Die Materialtemperatur sollte 15 - 25 °C betragen.
Gebindeinhalt sofort nach dem Mischen auf der
Flache verteilen.

Applizieren: Als Fliessbelag wird Alsan 930 F mit
einem Zahnrakel (Gummi oder Metall) in der
gewinschten Schichtdicke gleichmassig
aufgebracht. Die frische Beschichtung sollte
innerhalb von ca. 5 Minuten mit einer geeigneten
Stachelwalze nachgerollt werden, um eine optimale
Oberflache und Entliftung zu erzielen. Um die
optische Qualitat bei zum Ausschwimmen
neigenden Farbténen (z.B. rétliche Grauténe) zu
verbessern, sollte die frische Beschichtung mit einer

2 Bitte beachten Sie unser ,Merkblatt 102
Untergriinde vorbehandeln®
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SOPREMA

geeigneten Nylonwalze (z.B. 14 mm Florhéhe)
nachbearbeitet werden.

Dieses ist speziell bei einer zusétzlichen Fullung mit
Quarzsand notwendig. Bei rutschhemmender
Oberflache wird mit einem Gummirakel Gber das
Abstreukorn abgezogen und leicht mit einer
kurzflorigen Walze nachgerollt.

Wichtiger Hinweis: Fillgrad und Schichtdicke sind
entsprechend der gewtiinschten Optik und
Anforderung zu wahlen. Durch hohes Fillen kann
sich nach der Bearbeitung mit der Stachelwalze der
optische Effekt eines ,Waffelmusters“ abzeichnen.

Reinigen: Bei Arbeitsunterbrechungen oder nach
Beendigung der Arbeiten muss das Werkzeug
innerhalb der Topfzeit grindlich mit Alsan
Systemreiniger gereinigt werden.

Verbrauch

Ca. 0,8 — 3,0 kg/m2

zusatzliche Fullung (bis 1 : 1) mit Quarzsand F36 @
0,08 - 0,25 mm ist mdglich.

Reaktionszeit

Topfzeit bei
10°C | ca. 60 Minuten
23°C | ca. 30 Minuten
30°C | ca. 20 Minuten

Hartung begehbar
10°C | 48 Stunden
23°C | 24 Stunden
30°C | 16 Stunden

Héartung mechanisch belastbar
10°C | 10 Tage
23°C | 5 Tage
30°C | 3Tage

Hartung chemisch belastbar
10°C | 14 Tage
23°C | 7 Tage
30°C | 5 Tage

Technische Daten

Mischungsverhaltnis 4:1 nach Gewicht
A:B
Dichte (23°C) ca. 1,40 g/cm3
(ungefullt)
ca. 1,80 g/cm?
(1 : 1 gefillt)
Viskositat (23°C) ca. 700 mPas + 200
Festkorper ca. 98 %
Druckfestigkeit > 60 N/mm?
(DIN EN 1SO 604)
Shore D - Harte ca. 75-80

Alsan EPOX 930 F

(DIN EN ISO 868)

Biegezugfestigkeit 30 N/mm?2
(DIN EN ISO 178)
Abrieb (1000 g / 1000 70 mg

U) nach Taber

Lieferform

30 kg-Gebinde, bestehend aus
- 24kg Komponente A
- 6kg Komponente B

Farbton
RAL-Farben

Lagerung, Transport & Haltbarkeit

In Originalverpackung kihl, trocken, frostfrei,
ungedffnet und ungemischt gelagert, mindestens 12
Monate haltbar. Direkte Sonnenbestrahlung der
Gebinde sollte auch auf der Baustelle vermieden
werden. Temperaturen < 10°C kdnnen zur
Kristallisation fuhren. Bitte Rucksprache halten.

Gefahrenhinweise und Sicherheitsratschlage
Die derzeit giltigen Informationen enthehmen Sie
dem Sicherheitsdatenblatt. Personenschutz
beachten.

GIS Code: RE20

Entsorgung

Ausgehartetes Material kann als Bauschutt entsorgt
werden. Gebinde und Restmaterial sind gesondert
als Sondermdill zu entsorgen.

Hersteller/Werk
SOPREMA SAS

14, rue de Saint-Nazaire
67025 Strasbourg

Hinweise

Einwirkung von UV - Strahlung fuhrt zu einer
Farbtonveranderung. Die Angaben in diesem
Datenblatt sind gultig fur das enstprechende, von
der Soprema ausgelieferte Produkt. Bitte
bertcksichtigen Sie, dass die Angaben in anderen
Lander davon abweichen kdénnen.

Die vorstehenden Angaben, insbesondere die
Vorschlage fir die Verarbeitung und Verwendung
unserer Produkte, beruhen auf unseren Kenntnissen
und Erfahrungen im Normalfall.
Anwendungstechnische Beratungen erfolgen nach
bestem Wissen. Die verschiedenartigen
Anforderungen am Objekt unter den
unterschiedlichsten Arbeitsbedingungen machen
jedoch eine Prifung auf Eignung durch den
Verarbeiter notwendig. Anderungen, die dem
technischen Fortschritt oder der Verbesserung
unserer Produkte dienen, bleiben vorbehalten
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